


CNC自動旋盤での高精度穴加工には、振れ精度重視型のスリムチャックが不可欠で丸

Code No
シ ンク径
DCON

t
把握径
DCONN～DCONX

銀

ｏＡＬ

首下長
LTA

ナット径
DLN

アジャスト範囲

LSCN～ LSCX

G No
(別売

'

豊皇
♪

重

化

適 用
コレット

締付スパナ
(別売 )

ST3′4(20)・SK 6Ⅲ 81

19.0■2o 9 0,7-60 205 21-35 SKG-8 ⑩
SKL-6W
(SKL-6WS)ST3′4{20)・SK 6・ 141 0.26

ST3′4CM・ SK 6・ 97 96.5

STl(25)Ⅲ SK10‐ 82
25《2o

175-100
30-57

SKG-12L ⑩ SKL-10STl(25)Ⅲ SK10・142

STlCM ・SK10・ 97 30～ 60

★ナットは付属しています。

★スリムコレットは別売です。

SH伝リーブ用

SKコンット

MMC4用

llT5-i:25:
13 - 15  1
1165-1:75:
18 ～ 20  1
205-225
23 ～ 25
255～ 275
28 - 30
30 ～ 35
35 ～ 40
40 ～ 45
45 ～ 50
50 - 55

★機械によつて詳細寸法変更が必要な場合がありますので、仕様をご確認ください。

★シャンク径φ22及びφ]5875もあります。例:S225K6‐ 141

把握径
07~～ 08~1‐
09~t ild l

締付スパナ傷り売)

SKL-6W′ SKL-10

★SK6タ イブホルダ周りに干渉がある時は、幅の狭い

締付スバナSKL 6WSを ご使用ください。

55 ～

一
◎ |ノ  :

PMK コレット

文lz

HPHコレット

静糠 lィット匡

後方よリレンチ1本で
クランプ・アンクランプ

Code No.

★PMKコ レットの把握範囲は02mm(例 :PMK8‐ 218～20)ですが、高精度
加工には、刃物シヤンクはジヤストサイズ(h6公差)のものを推奨します。

111:二上,1::三二〇:::

11‖ 二弊
■1___■ ■曼__■ _QΩ __
・6.5 160～ 65
17~~■ dU~π 76~

ポ 1駕‐1謡
111' IQ:O γ 10_
・9  1 ai γ 919

Code No シャンク径
DCON

t
把握径
DCONN～ D00NX

銀

ｏＡＬ

アジャスト範囲
LSCN～ LSCX

適用コレット
締付レンチ
(別売 )

K5′8CM‐MMC4 50 15.875 7 1.0-40 16-24 爾 六角レンチ4mm

K3/4CM・ MMC8‐ 30

1.8-8.0 22^‐ 41 ('MK8)
六角レンチ6mm

もしくは

EA573KL¨ 6
K20CM ⅢMMC8Ⅲ100

KlCM ・MMC8Ⅲ100 11

★コレット及びレンチは付属していません。

MPK41,1.5,2,2.5,3,3.5,4

★MPKコ レットの把握範囲はh6です。 EA573KL‐6


